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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Europaische technische Zulassung wird durch das Osterreichische Institut fiir Bautechnik
erteilt, in Ubereinstimmung mit:

1. der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten iber Bauprodukte' — Bauproduktenrichtlinie
(BPR) —, geéndert durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates vom 22. Juli 1993* und der
Verogdnung (EG) 1882/2003 des européischen Parlaments und des Rates vom 29. September
20037

2. der Vereinbarung gemalt Art. 15a B-VG Uber die Zusammenarbeit im Bauwesen, LGBI. Fur
Niederdsterreich Nr. 8207-0, in Verbindung mit der NO Bauordnung 1996, LGBI. Nr. 8200-19;

3. den gemeinsamen Verfahrensregeln fiir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung der
Européischen technischen Zulassungen gemafl dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission *;

Das Osterreichische Institut fiir Bautechnik ist berechtigt zu priifen, ob die Bestimmungen dieser
Europdischen technischen Zulassung erfullt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk erfolgen.
Der Inhaber der Européischen technischen Zulassung bleibt jedoch fur die Konformitat der
Produkte mit der Européischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit fir den
vorhergesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Europadische technische Zulassung darf nicht auf andere als den auf Seite 1 angeflihrten
Hersteller oder Vertreter des Herstellers oder auf ein anderes als das auf Seite 1 genannte
Herstellwerk Ubertragen werden.

Das Osterreichische Institut fiir Bautechnik kann diese Europaische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund des Artikels 5 Absatz (1)
der Richtlinie 89/106/EWG des Rates.

Diese Europaische technische Zulassung darf — auch bei elektronischer Ubermittiung — nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fiir
Bautechnik darf jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zur Europédischen technischen Zulassung stehen, noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die Europaische technische Zulassung wird durch die Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in andere
Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

ENERN R N

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 40 vom 11.02.1989, Seite 12
Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 220 vom 30.08.1993, Seite 1
Amtsblatt der Européischen Union Nr. L 284 vom 31.10.2003, Seite 1

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 17 vom 20.01.1994, Seite 34

0OIB-230-011/10-049
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und Verwendungszweck
Beschreibung des Produkts

Die Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP sind selbstbohrende Holzbauschrauben mit
Bohrspitze, optional einem Verdichter und/oder einer Schneidrille, Gewinde, Schaft und
Schraubenkopf. Die Schrauben sind aus speziellem Kohlenstoffstahl hergestellt und gehartet. Sie
haben eine Gleitbeschichtung und sind galvanisch verzinkt und gelb oder blau passiviert oder
haben eine Zink-Nickel-Beschichtung. Mégliche Gewindeaullendurchmesser sowie die die
Gesamtlange der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP sind in Tabelle 1 gegeben.
Weitere Abmessungen sind in Anhang 0 bis Anhang 5 dargestellt. Die Unterlegscheiben bestehen
aus Kohlenstoffstahl. Die Abmessungen der Unterlegscheiben sind in Anhang 6 angegeben.

Tabelle 1: Mdgliche Gewindeauliendurchmesser und Gesamtlédnge der Schrauben

Schmid GewindeaufRendurchmesser Gesamtlénge
Schraubentyp min. max. min. max.
mm mm mm mm
RAPID® 4 12 20 1000
STARDRIVE 4 10 20 500
SP 4 6 20 200
Verwendungszweck

Die Schrauben dienen als Holzverbindungsmittel fur tragende Holzkonstruktionen. Der
vorgesehene Verwendungszweck schliet Verbindungen ein, bei denen Anforderungen an die
mechanische Festigkeit und Standsicherheit sowie an die Nutzungssicherheit im Sinne der
Wesentlichen Anforderungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG des Rates zu erflllen sind.

Die Schrauben werden zur Verbindung in tragenden Holzbauwerken zwischen Holzbauteilen bzw.
zwischen diesen Bauteilen und Stahlteilen verwendet:

- Vollholz aus Nadelholz mit Festigkeitsklasse C14 bis C40 gemafd EN 338 und EN 14081-1,
- Brettschichtholz mit Festigkeitsklasse GL24h oder héher gemall EN 1194 und EN 14080,
- Furnierschichtholz gemal EN 14374,

- Brettschichtholzdhnliche Bauteile in Massivholz (z.B. Duo- und Triobalken) gemaR
prEN 14080 oder am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften,

- Brettsperrholz gemall Europdisch technischen Zulassungen oder am Ort der Verwendung
geltenden Normen und Vorschriften.

Die Schrauben werden auch zur Befestigung folgender Holzwerkstoffplatten an die oben
genannten Holzbauteile verwendet:

- Sperrholz gemafl EN 636 und EN 13986,

- Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) gemaR EN 300 und EN 13986,
- Spanplatten gemall EN 312 und EN 13986,

- Faserplatten gemaR EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986,

- Zementgebundene Spanplatten gemal Européisch technischen Zulassungen oder am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften.

Das Produkt darf nur statischen und quasistatischen Einwirkungen ausgesetzt werden.

0OIB-230-011/10-049
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Das Produkt ist zur Verwendung in den Nutzungsklassen1 und 2 gemaR EN 1995-1-1
vorgesehen. Die am Einbauort der Schrauben geltenden nationalen Regelungen zur
Berticksichtigung der Umgebungsbedingungen sind zu beachten.

Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Anforderungen in der Européischen technischen Zulassung beruhen auf der Annahme einer
vorgesehenen Nutzungsdauer der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP von
50 Jahren, wenn die Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung sowie zu
Verwendung, Instandhaltung und Reparatur aus Abschnitt 4 und 5 berlcksichtigt werden. Die
Angaben zur Nutzungsdauer der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP kénnen nicht
als eine durch den Hersteller oder durch die Zulassungsstelle ibernommene Garantie ausgelegt
werden. Sie sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts angesichts der
erwarteten, wirtschaftlich angemessenen Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren
Tabelle 2: Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Nachweis- und
Nr. Produkteigenschaft Beurteilungs Leistungsangabe
verfahren
(1) ) @) (4)

Wesentliche Anforderung 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Abmessungen 2.1.1 Anhang 0 bis Anhang 5
Charakteristisches FlieRmoment 211 Anhang 6
Charakteristischer Ausziehparameter 211 Anhang 6

* | Kopfaurchsiohparameter 211 Anhang 6

5 |Charakteristische Zugtragfahigkeit 2.1.1 Anhang 6

6 |Charakteristische Flieigrenze 2.1.1 Anhang 6

7 |Charakteristische Torsionsfestigkeit 211 Anhang 6

8 |Einschraubdrehmoment 2.1.1 Anhang 6
Abstand, End- und Randabstande der

9 |Schrauben und Mindestdicke der 2.1.1 Anhang 7
Holzwerkstoffe

10 Verschiebungsmodul fur Gberwiegend 211 Anhang 6, falls relevant

axial belastete Schrauben

Wesentliche Anforderung 2: Brandschutz

11 |Brandverhalten 21.2 2.1.2, Euroklasse A1

Wesentliche Anforderung 3: Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

Gehalt und/oder Freisetzung

12 geféhrlicher Substanzen

213 213

Wesentliche Anforderung 4: Nutzungssicherheit

13 |Wie W. A. 1 — —

0OIB-230-011/10-049
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Nachweis- und

Nr. Produkteigenschaft Beurteilungs Leistungsangabe
verfahren
(1) () () (4)

Wesentliche Anforderung 5: Schallschutz

— | Nicht relevant — —

Wesentliche Anforderung 6: Energieeinsparung und Warmeschutz

— | Nicht relevant — —

Allgemeine Aspekte die Brauchbarkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck betreffend

o , 214
14 |Dauerhaftigkeit gegen Korrosion 21.4 Nutzungsklassen 1 und 2
15 | Gebrauchstauglichkeit 214 214

Y Aspekte der Dauerhaftigkeit und Wirtschaftlichkeit des Tragwerks, welche nicht von den
Wesentlichen Anforderungen 1 bis 6 erfasst werden; solche Aspekte werden auch
,Gebrauchstauglichkeit” genannt.

Merkmale des Produkts
.1 Allgemein

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP stimmen mit den in Anhang 0 bis Anhang 5
gegebenen Informationen und Darstellungen Uberein. Die Leistungsangaben der folgenden
Produkteigenschaften sind in Anhang 6 und 7 angegeben:

- Charakteristisches Flielmoment

- Charakteristischer Ausziehparameter

- Charakteristischer Kopfdurchziehparameter

- Charakteristische Zugtragfahigkeit

- Charakteristische Fliel3grenze

- Charakteristische Torsionsfestigkeit

- Einschraubdrehmoment

- Abstand, End- und Randabsténde der Schrauben und Mindestdicke der Holzwerkstoffe
- Verschiebungsmodul fur Uberwiegend axial belastete Schrauben, falls relevant

Die Werkstoffeigenschaften, Abmessungen und Toleranzen des Produktes, die nicht in Anhang 0
bis Anhang 5 angegeben sind befinden sich in der technischen Dokumentation® der
europaischen technischen Zulassung.

[N

Brandschutz

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP bestehen aus Stahl der Euroklasse A1 in
Ubereinstimmung mit der Entscheidung 96/603/EG der Kommission in der Fassung
2000/605/EC.
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Die technische Dokumentation dieser Europaischen technischen Zulassung ist beim Osterreichischen Institut fir Bautechnik
hinterlegt und wird, nur soweit dies fiir die Angaben der in das Verfahren der Konformitdtsbescheinigung eingeschalteten
zugelassenen Stelle relevant ist, der zugelassenen Stelle ausgehéndigt.
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Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

Gemall CUAP 06.03/08 kann die Leistung des Produktes in Bezug auf Freisetzung von
geféhrlichen Substanzen wie folgt zusammengefasst werden:

- Das Produkt enthéalt kein Kadmium.

- Es besteht kein Risiko, dass Chrom-VI, unter Berlcksichtigung aller mdbglichen
Freisetzungsszenarien, freigesetzt wird.

Durch den Hersteller wurde eine Erklarung in dieser Hinsicht abgegeben.

Ergédnzend zu den spezifischen Punkten dieser Europdischen technischen Zulassung Uber
geféhrliche Substanzen kann es andere Anforderungen geben, die fiir die Produkte anwendbar
sind, wenn sie in deren Anwendungsbereich fallen (z. B. Ubernommenes europdisches und
nationales Recht und behoérdliche Vorschriften). Um  die  Bestimmungen der
Bauproduktenrichtlinie einzuhalten, sind auch diese Anforderungen zu erflllen, wann und wo
immer sie bestehen.

Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit

Das Produkt ist fiir die Verwendung in den Nutzungsklassen 1 und 2 gemafll EN 1995-1-1
vorgesehen.

Die Schrauben und Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl sind galvanisch verzinkt und gelb
oder blau passiviert oder haben eine Zink-Nickel-Beschichtung. Die Mindestdicke der Zink-
Beschichtung betragt 5um. Die Mindestdicke der Zink-Nickel-Beschichtung betragt 4um.

Die Dauerhaftigkeit der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP ist gemalR
EN 1995-1-1 oder am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften gegeben, siehe
auch unter den Bedingungen in Abschnitt 4.

Die Gebrauchstauglichkeit der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP ist in EN 1995-
1-1 und unter den Bedingungen in Abschnitt 4 geregelt.

2.2 Nachweisverfahren

Allgemein

Die Beurteilung der Brauchbarkeit der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit
und Standsicherheit, an den Brandschutz, an die Hygiene, Gesundheit und den Umweltschutz,
an die Nutzungssicherheit sowie an die Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit im Sinne der
Wesentlichen Anforderungen 1, 2, 3 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG des Rates erfolgte in
Ubereinstimmung mit dem CUAP 06.03/08 fiir ,Selbstbohrende Schrauben zur Verwendung im
Holzbau.*

Identifizierung

Die Europaische technische Zulassung fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP ist
auf Grundlage abgestimmter Unterlagen erteilt worden, die beim Osterreichischen Institut fiir
Bautechnik hinterlegt sind und die das Produkt, das bewertet und beurteilt wurde, identifizieren.
Anderungen des Produkts oder des Herstellverfahrens, die dazu flihren koénnten, dass die
hinterlegten Unterlagen nicht mehr zutréfen, sollten dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik
vor Inkrafttreten der Anderungen bekannt gegeben werden. Das Osterreichische Institut fiir
Bautechnik entscheidet, ob diese Anderungen die Europdische technische Zulassung und
folglich die Gilltigkeit der CE-Kennzeichnung auf der Grundlage der Européischen technischen
Zulassung beeinflussen und, gegebenenfalls, ob eine weitere Beurteilung oder Anderung der
Europaischen technischen Zulassung als notwendig erachtet wird.

Die Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP missen mit den Begleitdokumenten klar
identifiziert werden kénnen.

0OIB-230-011/10-049



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 7 der Européischen technischen Zulassung ETA-12/0373 u
Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017 I

3.2
3.2.1

3.21.

Mitglied der EOTA

Bewertung der Konformitit und CE-Kennzeichnung
System der Konformitatsbescheinigung

Das fir dieses Produkt anzuwendende System der Konformitdtsbescheinigung hat dem in der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988, Anhang Ill Abschnitt 2. Punkt ii)
Mdglichkeit 1 angegebenen System, als System 2+ bezeichnet, zu entsprechen. Dieses System
sieht vor:

(a) Aufgaben des Herstellers
(1) Erstprifung des Produkts;
(2) Werkseigene Produktionskontrolle;

(3) Zusatzliche Prifung im Werk entnommener Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prifplan®;

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle
(4) Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle aufgrund der
- Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

- Laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
1 Erstprifung des Produkts

Die fur diese Europdische technische Zulassung als ein Teil der Beurteilung durchgefihrten
Priufungen dirfen als Erstprifung verwendet werden, sofern sich in der Produktion oder im
Herstellwerk nichts &ndert. Im Falle von Anderungen ist die erforderliche Erstpriifung zwischen
dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik und dem Hersteller abzustimmen.

3.2.1.2 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller hat im Herstellwerk ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
eingerichtet und erhélt es laufend aufrecht. Alle durch den Hersteller vorgesehenen Elemente,
Anforderungen und Vorschriften werden systematisch in Form schriftlicher Betriebs- und
Verfahrensanweisungen festgehalten. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle stellt
sicher, dass die Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP mit der Europaischen
technischen Zulassung Ubereinstimmen.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe verwenden, die mit den entsprechenden, im festgelegten
Prifplan angegebenen Priifbescheinigungen geliefert werden. Die Ausgangsstoffe sind vor ihrer
Annahme durch den Hersteller zu kontrollieren und zu prifen. Die Prifung der eingehenden
Stoffe hat eine Kontrolle der durch den Hersteller der Ausgangsstoffe vorgelegten
Priifbescheinigungen (Vergleich mit Nennwerten) durch Uberpriifung der Materialeigenschaften
einzuschlielen.

Die Haufigkeiten der im Rahmen des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle
durchgefiihrten  Kontrollen und Prifungen werden unter Berlcksichtigung des
Herstellverfahrens der Schrauben bestimmt und sind im festgelegten Prifplan festgeschrieben.

Der festgelegte Priifplan ist beim Osterreichischen Institut fir Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das Verfahren der
Konformitatsbescheinigung eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt. Der festgelegte Prifplan wird auch als
Uberwachungsplan bezeichnet.

0OIB-230-011/10-049
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und ausgewertet.
Die Aufzeichnungen enthalten mindestens die folgenden Angaben:
— Bezeichnung des Produkts, der Ausgangsstoffe oder des Bestandteils
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Prifung des Produkts oder
Ausgangsstoffs oder Bestandteils

— Ergebnisse der Kontrolle oder Priifung und, soweit zutreffend, Vergleich mit Anforderungen
— Name und Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen missen mindestens finf Jahre aufbewahrt werden und sind der mit der
laufenden Uberwachung befassten zugelassenen Stelle vorzulegen. Sie sind dem
Osterreichischen Institut fur Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Konformitatserklarung

Der Hersteller ist fiir die Erstellung der Konformitatserkldrung verantwortlich. Nachdem alle
Kriterien der Konformitatsbescheinigung und Zertifizierung erfiillt sind kann der Hersteller die
Konformitatserklarung erteilen.

3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stelle

3.2.21

3.2.2.2

Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle hat sich gemal dem festgelegten Prifplan zu vergewissern, dass das
Herstellwerk, insbesondere hinsichtlich Personal und Ausrustung, und die werkseigene
Produktionskontrolle geeignet sind, die kontinuierliche und fachgerechte Herstellung der
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP nach den im Abschnitt Il und in den
Anhdngen der Europdischen technischen Zulassung angegebenen Bestimmungen
sicherzustellen.

Laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle hat routineméRig zumindest einmal jahrlich eine Uberwachung im
Herstellwerk durchzufuhren. Es ist nachzuweisen, dass das System der werkseigenen
Produktionskontrolle und das festgelegte Herstellungsverfahren unter Berlicksichtigung des
festgelegten Prifplans aufrechterhalten werden. Die Ergebnisse der laufenden Uberwachung
sind dem Osterreichischen Institut fir Bautechnik durch die zugelassene Stelle auf Verlangen
vorzulegen. Wenn die Anforderungen der Europdischen technischen Zulassung und des
festgelegten Prifplans nicht langer erfillt sind, ist das Konformitatszertifikat zu entziehen.

3.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf den Begleitdokumenten anzubringen. Den Buchstaben ,CE* sind
die Kennnummer der Zertifizierungsstelle und die folgenden Angaben anzuschlief3en:

— Name oder Kennzeichen und Adresse des Herstellers

— Die beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
— Nummer der Européischen technischen Zulassung

— Nummer des Konformitatszertifikats

— Bezeichnung des Produkts oder Code-System

— Grole des Produkts

— Art der Korrosionsbeschichtung

0OIB-230-011/10-049
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Mitglied der EOTA

Voraussetzungen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck gegeben ist

Herstellung

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP werden entsprechend den Bestimmungen der
Européischen technischen Zulassung in jenem Herstellverfahren hergestellt, das bei der
Begehung des Herstellwerks durch das Osterreichische Institut fir Bautechnik festgestellt wurde
und in der technischen Dokumentation beschrieben ist.

Einbau
Bemessung

Die Européaische technische Zulassung erstreckt sich nur auf die Herstellung und Verwendung
der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP. Der Standsicherheitsnachweis der
Tragwerke einschliellich der Krafteinleitung in diese Produkte ist nicht Gegenstand der
Europdischen technischen Zulassung.

Die Brauchbarkeit des Produktes fir den vorgesehenen Verwendungszweck ist unter den
folgenden Voraussetzungen gegeben

- Die Bemessung der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP erfolgt unter der
Verantwortung eines mit Holzbau vertrauten Ingenieurs.

- Die Konstruktion des Tragwerks muss zur Sicherstellung der Nutzungsklasse 1 oder 2 gemaf
EN 1995-1-1 oder am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften den Schutz
der Verbindung mit Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP beriicksichtigen.

~ Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP sind richtig eingebaut.

Die Bemessung des Produktes darf gemals EN 1995-1-1 unter Berlcksichtigung von
Abschnitt 2.1 der Européaischen technischen Zulassung erfolgen. Die am Ort der Verwendung
geltenden Normen und Vorschriften sind zu beachten.

Einbau

Der Einbau der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP hat durch entsprechend
geschultes Personal zu erfolgen, das unter der Aufsicht des auf der Baustelle fur technische
Belange Zustandigen steht.

Die Schrauben werden entweder ohne Vorbohren oder in vorgebohrte Ldcher mit einem
Durchmesser von nicht mehr als dem Durchmesser des Innengewindes in den Holzbauteil
getrieben. In Stahlteilen sind die Schraubenlécher mit einem entsprechenden Durchmesser
groflder als dem GewindeaulRendurchmesser vorzubohren.

Um eine ordnungsgemale Montage der Schrauben mit Lédngen tGber 800 mm zu gewahrleisten
wird eine Flihrungsbohrung empfohlen.

Die tragenden Bauteile, welche mit den Schrauben verbunden werden, haben
- In Ubereinstimmung mit Abschnitt 1.2 zu sein;
- Mindestabstande und Endabstande entsprechend EN 1995-1-1 und Anhang 7.

Empfehlungen fiir den Hersteller
Allgemein

Es ist die Aufgabe des Zulassungsinhabers, daflir zu sorgen, dass alle erforderlichen Angaben
betreffend Bemessung und Einbau gemaly Abschnitt 1, 2 und 4 sowie den Anhangen der

0OIB-230-011/10-049
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5.2

5.3

Mitglied der EOTA

Europdischen technischen Zulassung an jene Ubermittelt werden, die fur Konstruktion, Bemessung
und Ausflihrung der Tragwerke verantwortlich sind.

Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP sind wahrend des Transports und der Lagerung
vor jeglicher Beschadigung und schéadlichen Auswirkungen durch Feuchtigkeit zu schitzen. Die
Lagerung hat ohne Bodenkontakt zu erfolgen. Besché&digte Produkte dirfen nicht eingebaut
werden. Die Anleitungen der Hersteller fir die Verpackung, Transport und Lagerung sind zu
beachten.

Empfehlungen zu Verwendung, Instandhaltung und Reparatur der Tragwerke

Die Beurteilung der Brauchbarkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck beruht auf der
Annahme, dass keine InstandhaltungsmalRnahmen wéhrend der angenommenen vorgesehenen
Nutzungsdauer erforderlich sind.

Sollten sich Reparaturen als notwendig erweisen ist in jedem Fall eine Beurteilung durchzufihren.
Im Falle einer schweren Beschadigung einer Verbindung mit den Schmid Schrauben RAPID®,
STARDRIVE und SP sind sofortige MaRnahmen hinsichtlich der mechanischen Festigkeit und
Standsicherheit des Tragwerks einzuleiten.

Fur das Osterreichische Institut fir Bautechnik

Der Geschéftsfiihrer
Das Originaldokument ist unterzeichnet von:

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits

0OIB-230-011/10-049
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Ois

Mitglied der EOTA

Tabelle A0.1 Code-System fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

Pos. | Parameter Code Anhang
| Schraubendurchmesser Abmessung in 0,1 mm  DDD 0 bis 6
| Lange Abmessung in mm LLL 6
11 Gewindelange Abmessung in mm bbb -
v Kopf Buchstaben A bis M 1
\") Schaft Nummer 0 oder 1 2
VI Unterkopf Buchstaben A bis M 1
VIl | Verdichter Nummer 0 oder 1 2
VIll | Gewinde Buchstaben Abis D 3
IX | Schneidrille Nummer 0 oder 1 3
X Spitze Buchstaben A bis E 4
Charakteristischer
d Kopfdurchziehparameter Nummer 0 i
90° Kopf Nummer 1 6, Tabelle A6.1
180° Kopf und Unterlegscheiben Nummer 2 6, Tabelle A6.2
XIl | Andere Produkteigenschaften Buchstaben A bis E |6, Tabelle A6.3 bis A6.8
Beispiel:
RAPID® 2000 5x70/37
Code 050x070/037 A1B 0C1 A1C
Schraubendurchmesser 5mm
Lénge 70 mm
Gewindeldnge 37 mm
Kopf Linsensenkkopf d,=10 mm, nach Anhang 1,
Tabelle fiir Kopf “B”
Schaft Reibschaft
Unterkopf Unterkopfrippen gemél3 Kopf B
Verdichter ohne Verdichter
Gewinde Doppelganggewinde
Schneidrille Gewinde mit Schneidrille
Spitze Vollspitze

Char. Kopfdurchziehparameter
Andere Produkteigenschaften

nach Anhang 6, Tabelle A6.1 (fiir 90° Képfe)
nach Anhang 6, Tabelle A6.6 (Gruppe C)

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schm/d

schrauben hainfe

Anhang 0

der Europaischen technischen Zulassung
ETA-12/0373

Code-System und Aufbau der Schrauben

0OIB-230-011/10-049
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Mitglied der EOTA

Antrieb und
Kopfpragung Anlage5 Unterlagscheibe
Anlagel ‘ ' :
@”ﬁ@. 4‘
gdk ‘
gdw
Kopf und
Unterkopf Anlagef
x
111
Schaft Anlage? Optional

| £5%

Gewinde Anlage3

b1

Verdichter Anlage?

b2

lsp

Spitze Anlagek

gd=Dim

@

T

|

|

%

!
a % Schneidrille und | |
adi

|

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schm/d

schrauben hain

Code-System und Aufbau der Schrauben

Anhang 0

der Europaischen technischen Zulassung
ETA-12/0373
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Ois

Mitglied der EOTA

KOPF A" KOPF "B" KOPF "C"
Senkkopf Linsensenkkopf Kleiner Senkkopf
k
k1 k1, K
S| S N = [ S S [
N I | (@AY | o [ |
L L
0-24 UKR 0-24 UKR 0-24 UKR
(2.8. 0) (2.8. 6) (2.8. 6]

KOPF “D" KOPF “E" KOPF "F" KOPF "G"

Panhead Birnenkopf Scheibenkopf Kleiner Scheibenkopf

k - k k

K1 all - K - K
' N o X — X / N- ' / N
[S) P —~ [\ - (S} \ |~ [ \ |-
__L <_L S S
L L
UKR ... Unterkopfrippen
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 1

schrauben hainfeld

Geometrie: Schraubenkopf

der Europaischen technischen Zulassung
ETA-12/0373

0OIB-230-011/10-049



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

Seite 14 der Europdaischen technischen Zulassung ETA-12/0373 o i B

Mitglied der EOTA

KOPF "H" KOPF "J"
Universalkopf mit Bund Dualkopf mit Bund
k
K 1 SW=adk
Sl Qi = B =+ /.-i~\,‘
N = ,_-g ] — = N
L
?Z_éA;)JKR Antriebsvariationen
o siehe Anlage 5
KOPF "K" KOPF "L" KOPF "M"
Senkkopf mit Bund Zylinderkopf Unterlagsscheibe
90°
k1 k1
ol 3 < N
| = . Q -
L <_|- gdw=gdk
0-24 UKR
(z.B. 0)

Scheibe "L" fir Holzbauschraube mit 90°-Kopf geeignet
(f‘L‘lr Kopf IIAII' IIBII' IICII' IIHII' IIKII)

UKR ... Unterkopfrippen

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schrauben hainfeld

Geometrie: Schraubenkopf

Anhang 1

der Europaischen technischen Zulassung
ETA-12/0373

0OIB-230-011/10-049
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Mitglied der EOTA

Kopf "A" Senkkopf Kopf “B" Linsensenkkopf Kopf “C" Kleiner Senkkopf Kopf “D" Panhead
odk k1 odk k k1 odk k1 odk k k1

4.0 8.0 £0.70 | 3.0 +0.30 |] 8.0 0.70 | 1.0 £0.50 | 4.0 +0.50 || 7,0 =060 | 2.6 :0.26 8.0 2055 | 2.8 #0.28 | 1.2 +0.24
45 9.0 £0.70 | 3.5 +0.35 |} 9.0 0.70 | 1.2 050 | 4.5 +0.45 || 8,0 +0.70 | 3.0 0.30 9.0 +0.60 | 3.0 =030 | 1.4 :0.28
5.0 J§10.0 z0.80 | £.5 +0.45|]10.0 s0.80 | 1.2 z050] 55 055} 9.0 070 | 3.5 2035 || 10.0 2065 3.5 2035 | 1.5 2030
6.0 |12.0 £090] 55 055 ||12.0 090 | 1.4 2060| 6.6 +0.66 || 11,0 +0.80 | 4.5 20.45 || 12.0 z0.70 | &.1 2041 | 1.7 034
7.0 |1 14.0 £1.00 | 6.0 0,60 || 14.0 21.00 | 1.6 =0.70 | 7.2 +0.72 ||12.0 +0.90 | 55 055 || 14.0£0.85| 4.5 +0.45| 2.1 +0.42
8.0 15.0 +1.20 | 7.0 +0.70 || 15.0 120 | 2.0 =0.80 | 8.3 +0.83 || 14.0 +1.00 | 6.0 20.60
10.0 || 18.5 +1.50 | 9.0 £0.90 || 18.5 +1.50 | 2.5 £0.90 | 10.5 £1.05 || 15.0 +1.20 | 7.0 +0.70
12.0 || 21.0 £2.00 |10.0 +1.00 || 21.0 +2.00 | 2.8 +1.00 | 12.0 +1.20 || 18.5 £150 | 9.0 20.90

Dim

Kopf “E” Birnenkopf Kopf “F" Grofer Tellerkopf Kopf "G" Kleiner Tellerkopf
Di
" adk k1 adk k k1 s adk k k1 s
4.0 11.0 2060 2.2 x08 | 11 206 |11 +06 9.6 2050 2.2 +08 | 1.1 206 |11 06
4.5 12.0 070 | 2.4 =08 1.2 +06 |13 +06 ||10.8 2060 2.4 +0.8 1.2 206 |13 +06
5.0 14.0 2080 | 2.6 09 | 12 206 |13 =06 ||1252070] 2.6 x09 | 1.2 s06 |13 :06

6.0 10,3+051] 7.0 +1.0 ||17.0 +1.00 | 3.0 1.0 14 208 |15 0.8 ||14.0 x0.80] 3.0 1.0 1.4 208 |15 =08
7.0 1.0 £055] 7.2 #12 ||18.0 120 | 3.3 =10 1.8 209 |15 =08 ||17.0 100 | 3.3 10 1.8 209 |15 =08
8.0 || 115 065] 7.5 1.2 |]22.0 150 ] 35 1.0 | 19 210 | 2.0 09 || 20.0+150] 35 +10 | 1.9 10 | 2.0 =09
10.0 12.0+0.75] 9.5 15 ||27.0 :2.00] 4.7 1.2 2.6 15 | 2.0 09 || 25.0£2.00| 4.5 12 26 #15 | 2.0 09
12.0 ]| 16.0+090]13.0 2.0 ||30.0:200] 5.8 +15 | 3.5 +17 |25 09 || 27.0+2.00]| 4.7 1.2 | 3.0 +16 |25 09

Kopf "H" Universalkopf Kopf "J" Dualkopf Kopf “K" Senkkopf mit Bund
Di
™ adk k1 pdt [ Sw=odk | & k1 odls odk ki pd
4.0 8.0 0.70] 7.5 09 | 4.0 040
4.5 9.0 £0.70] 8.2 +1.0 | 4.5 045
5.0 7.0-035]20 13 | 4.0 +10 5.0 +050]] 10.0 z0.80] 8.8 1.0 5.0 050

6.0 95 +047|] 55 210 | 6.0 060 9.0-045]3.0 13 | 4.7 1.0 | 6.0 =060 || 12.0 +0.90] 10.0 1.3 | 6.0 +0.60
7.0 11.0 £055] 6.0 13 | 7.0 £0.70 || 10.0 -0.50 | 4.0 #1.3 | 5.4 +1.0 | 7.0 2070 || 14.0 #1.00 | 1.3 15 | 7.0 %0.70
8.0 125 2062 7.0 215 | 8.0 +0.80] 12.0 -0.60 | 4.5 1.3 | 6.3 210 | 8.0 =0.80 ]| 15.0 +1.20 | 12.5 +15 | 8.0 +0.80
10.0 15.0 =0.75] 8.0 18 |10.0 +1.00 || 15.0 -0.75] 5.0 1.3 | 8.0 15 ]10.0 +1.00 || 18.5 +150]15.0 2.0 [10.0 1.00
12.0 17.0 0.85] 9.0 2.0 |12.0 120 || 17.0 -0.85] 5.5 1.3 | 10.0 z2.0 |12.0 120 ]| 21.0 +2.00] 17.5 23 ]20.0 120

Kopf “L" Zylinderkopf Kopf "M" Unterlagscheibe
Di
" adk | K1 adw=odk | ods oS hw
4.0
4.5
5.0

6.0 8.15 +0.40] 4.7 0.8 22.0 2.0 145 +15 8.5 +10 L5 +10
7.0 9.2 £0.46] 6.0 0.9 25.0 £2.0 16.0 +16 9.0 #10 5.5 £10
8.0 10.2 «051| 7.5 =10 28.0 £2.0 19.0 +19 10.0 2.0 6.0 +10
10.0 13.4 £0.67| 8.0 210 35.0 3.0 225 22 12.0 2.0 7.0 £10
12.0 14.2 £0.711]10.0 215 42.0 £3.0 25.0 £25 14.0 +2.0 7.5 10

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 1

&
mh der Europaischen technischen Zulassung

schrauben : ETA-12/0373

Geometrie: Schraubenkopf
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Ois

Mitglied der EOTA

glatter Schaft “0”

Reibschaft "1"

P siehe Anlage 3

o
o L max.P
"l A
a T Schnitt A-A
A
Y b o b
S S
k1 k1 h
. gds alternativ )
Dim leich fiir "0"+*1" edR h Anzahl Reibflanken
4.0 2.8 +0.14 3.2 +03 6.2 £10 3.4 110 5
L5 3.2 016 3.6 203 8.2 +10 3.8 1.0 5
5.0 3.5 0.7 L1 o0 8.2 +10 4.2 410 5
6.0 L3 +0.21 5.0 +05 10.2 £10 5.0 +1.0 6
7.0 5.0 £0.25 6.0 0.6 10.2 #10 6
8.0 5.9 :0.29 6.8 0.6 10.2 £10 6
10.0 7.1 035 8.3 0.8 10.2 #10 6
12.0 8.2 +0.41 9.7 0.9 14.2 +10 6
Verdichter "1" (ohne Verdichter “0")
Dim dv
|V . 40 | 2.8 =028
Schnitt B-B L5 30 +0.31
5.0 3.6 036
6.0 LG 043
~ 70 | 50 =050
8.0 6.0 1059
— 100 | 71 =072
12.0 7.9 +0.80
>
e}
' ' ' [V = 2P bei Doppelganggewinde ("C"+"D")
Anzahl Verdichterflanken: 4-8 = 4P bei Einganggewinde ("A"+"B")
Isp siehe Anlage & Gewindearten siehe Anlage 3
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 2

schm/d

schrauben

Geometrie: Schaft und Verdichter

der Europaischen technischen Zulassung

ETA-12/0373
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Mitglied der EOTA

Gewinde “A" Gewinde "“B"
Einganggewinde Grobganggewinde
=2 = T
r
40° 40°
Gewinde “C" Gewinde "D"
Doppelganggewinde HiLo-Gewinde
P S .
s % s s 8
‘ |
1
‘r L\ /
L0° LQ° 60°

Gewindegange mit Schneidrille "1" (alternativ chne Schneidrille "0")

Schnitt A-A

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 3

mm‘l der Europaischen technischen Zulassung

schrauben hain ETA-12/0373

Geometrie: Gewinde und Schneidrille
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Mitglied der EOTA

gd ... gleich fir alle Typen
. Gewinde "A" Einganggewinde || Gewinde “B" Grobganggewinde |[| Gewinde "C* Doppelganggewinde

Dim | ed odi P adi P odi P
4.0 4.0 £0.20 2.45 +0.13 1.8 +0.18 2.55 013 2.2 £0.22 2.40 +0.12 3.4 +034
L5 | 451022 2.70 £0.14 2.0 £0.20 2.75 0.4 2.4 +0.24 2.70 014 3.8 +0.38
5.0 | 5.0 025 315 016 2.2 022 3.25 :0.17 2.7 £0.27 3.10 +0.16 4.2 £0.42
6.0 6.0 +0.30 3.80 £0.19 2.6 +0.26 3.95 £0.20 3.4 £034 3.80 £0.19 5.0 +050
1.0 7.0 £0.35 L35 +0.22 3.3 2033 L.40) £0.22 L.6 +0.46 4,30 £0.22 6.4 +0.64
8.0 8.0 +0.40 5.20 +0.26 3.8 +0.38 5.30 £0.26 5.6 +0.56 5.20 +0.26 7.8 +0.78
10.0 10.0 £0.50 6.10 +0.31 L5 +0.45 6.20 £0.31 6.6 +0.66 6.10 +0.31 9.7 +0.97
12.0 12.0 +0.60 6.80 +0.34 6.2 +0.62 6.90 £0.35 6.6 +0.66 6.80 +0.34 13.4 2134

Gewinde "D"” HiLo-Gewinde Schneidrille
Dim -

gdi 2d3 P gdn

4.0 2.40 012 3.0 £0.15 2.8 £0.28 3.1 %032
L5 2.60 =0.13 3.3 20.16 2.9 20.29 3.5 %035
5.0 3.10 :0.6 3.7 +0.18 3.2 +0.32 3.9 +0.39
6.0 3.80 +0.19 L9 :0.24 3.8 038 L7 £053
7.0 L.40 20.22 5.4 20.27 L5 £0.45 5.5 2054
8.0 5.30 x0.27 6.6 %033 6.7 +0.67 7.1 =073
10.0 6.20 +0.31 7.9 2040 | 7.7 £0.71 8.4 +0.87
12.0 7.10 +0.36 9.1 +0.46 8.7 +0.87 8.9 +0.89

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schm/d

schrauben

Anhang 3

der Europaischen technischen Zulassung
ETA-12/0373

Geometrie: Gewinde und Schneidrille

0OIB-230-011/10-049
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Mitglied der EOTA

5
Q

Spitze "A”
Vollspitze

lsp

Spitze "B"

Mitgewindespitze

gdi

B\
V

lsp

Im Im = lsp+1,0P

schm/d

schrauben

der Europaischen technischen Zulassung
ETA-12/0373

Geometrie: Spitze

Spitze "C” Spitze "D” Spitze "E”
Halbspitze 3/4 Spitze, Schabenut Bohrspitze
P&
N
a7
\4
L]
alternativ:
[sp Uberwalzte Bohrspitze
L L lp
lsp = fur alle Typen gleich A—O
Dim Isp al tm lp edp
4.0 L6 15| 5.4 £20] 85 220 |0.20 £0.05] 3.3 +10 | 2.8 :0.28 L 5
45 | 50 #16] 6.0 z20] 9.0 220 | 0.30 £0.05] 3.9 #10 |31 :031 S
50 1 60 £7] 7.0 +20]105 220 |0.35007] 45 #15 |34 =034
6.0 | 7.3 +19] 85 20125 220 |0.30 £0.07| 6.0 £2.0 | 4.1 041
7.0 | 7.0 £20] 95 220|143 220 |0.40 £010] 6.0 +20 |50 =050
8.0 | 8.2 +21]|11.0 =20] 16.5 220 |0.60 012 6.0 +20 | 6.0 =060
10.0 ]10.1 £23]13.0 £2.0 ] 19.5 2.0 [0.60 £0.12| 6.0 £2.0 | 7.2 +0.72
12.0 | 11.2 +2.6 ]15.0 +2.0 | 22.5 2.0 ]0.60 £0.12| 6.0 +2.0 | 8.3 +0.83
P und edi siehe Anlage 3
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 4

0OIB-230-011/10-049
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mdgliche Antriebsvarianten (informelle Beispiele):

KS- Antfrieb T-Antrieb
|
|
. | .
o + o - -
Q Klﬂ /F‘ N
i
|
Dim KS T
4.0 KS 2 T10/T15/ 720
45 KS 2 T15/ T20 / T25
5.0 KS 2 T20/ 17257 730
6.0 KS 3 T20/ 17257 730
7.0 KS 3 7257/ 730
8.0 KS 4 T30/ TLO
10.0 KS &4 T40 / T50
12.0 KS 4 T40 / T50 / T55

: : als Beispiel:
Kopfkennzemhqug ophonal Herstellerkennzeichen,
InfOFmE“ES BE|SP|El Markenname

I
w R/
Q- x
= - o
x*x x -
0] 0 X
I
als Beispiel:
Langenangabe
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 5
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Tabelle A6.1 Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir Schmid Schrauben RAPID®,
STARDRIVE und SP in Vollholz und Brettschichtholz aus Nadelholz fiir 90° Képfe;
Kopfdurchmesser 8 bis 21 mm

Gruppe 1 Kopfdurchmesser
Produkteigenschaft 8 9 10 12 14 15 18,5 21
Charakteristischer

Kopfdurchziehparameter| freaax | N/mm?2 | 17,1 17,6 14,6 14,6 13,1 12,4 | 12,2 10,3
(P« = 350 kg/m?)

Tabelle A6.2 Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir Schmid Schrauben RAPID®,
STARDRIVE und SP in Vollholz und Brettschichtholz aus Nadelholz fiir Unterlegscheiben
und 180° Kopfe; Durchmesser 14 bis 42 mm

Gruppe 2 Durchmesser
Produkteigenschaft 14 20 22 25 27 88 42
Charakteristischer

Kopfdurchziehparameter| foeaax | N/mm? | 16,7 176 | 20,4 15,2 14,5 10,0 6,5
(P« = 350 kg/m?)

Tabelle A6.3 Charakteristische Tragfahigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe A; Schraubendurchmesser 4 bis 6 mm

Produkteigenschaften: Gruppe A Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 4 4,5 5 6
Max. Lange Imax mm 70 80 120 300
Charakteristische Zugtragfahigkeit fiensk | KN 5,0 5,8 8,5 12,4
Charakteristisches Fliemoment My« Nm 3,2 4,9 6,5 10,1
Charakteristischer Ausziehparameter
Winkel zwischen Schraubenachse und faxkooe | N/mm? 14,8 13,8 12,8 12,1
Fasern: 90° (px = 350 kg/m®)

Charakteristische FlieRgrenze fyk N/mm? 900
Charakteristische Torsionsfestigkeit frork Nm 3,0 4,2 6,2 9,5
Einschraubdrehmoment (px = 450 kg/m?®) | Rigrm | Nm 1,4 1,9 3,8 6,5

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

7 O
mml der Europaischen technischen Zulassung
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Tabelle A6.4 Charakteristische Tragfahigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe A; Schraubendurchmesser 7 bis 12 mm

Produkteigenschaften: Gruppe A Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 7 8 10 12
Max. Lange Imax mm 300 400 500 500
Charakteristische Zugtragfahigkeit frensk | KN 17,1 22,0 32,0 47,5
Charakteristisches FlieBmoment My« Nm 12,6 22,6 33,0 58,6
Charakteristischer Ausziehparameter
Winkel zwischen Schraubenachse und | faxxgoe | N/mm? 11,5 10,9 9,8 8,9
Fasern: 90° (px = 350 kg/m?)

Charakteristische FlieRgrenze fyx N/mm? 900
Charakteristische Torsionsfestigkeit fior k Nm 16,1 24,8 44,8 59,6
Einschraubdrehmoment (px = 450 kg/m®) | Riorm | Nm 8,1 16,5 28,0 27,0

Tabelle A6.5 Charakteristische Tragfahigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe B; Schraubendurchmesser 4 bis 10 mm

Produkteigenschaften: Gruppe B Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 4 4.5 5 6 8 10
Max. Lange Imax mm 70 80 120 300 500 500
Charakteristische Zugtragfahigkeit | fiensx | KN 5,0 5,8 8,8 12,8 22,7 | 332
Charakteristisches FlieRmoment | Myx | Nm 3,2 4,9 6,5 10,1 226 | 33,0
Charakteristischer
Ausziehparameter R
Winkel zwischen Schraubenachse faxicoo- | N/mm 14.8 138 136 130 107 9.5
und Fasern: 90° (px = 350 kg/m?)

Charakteristische FlieBgrenze fyx N/mm? 900
Charakteristische
Torsionsfestigkeit fork Nm 3,0 4.2 6,3 10,1 25,6 47,5
Einschraubdrehmoment
(o« = 450 kg/m?) Riorm | Nm 1,2 1,6 2.1 2,5 8,3 14,2
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 6
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Tabelle A6.6 Charakteristische Tragfahigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe C; Schraubendurchmesser 4 bis 10 mm

Produkteigenschaften: Gruppe C Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 4 4,5 5 6 8 10
Max. Lénge Imax mm 70 80 120 300 500 500

Charakteristische Zugtragfahigkeit | fiensx | KN

5,0 7,0 8,8 13,1 23,3 35,0

Charakteristisches FlieRmoment My« Nm

3,1 4,2 59 10,7 22,6 33,6

Charakteristischer
Ausziehparameter

Winkel zwischen Schraubenachse
und Fasern: 90° (px = 350 kg/m?)

fax,k,90° N/mm?

14,3 13,3 13,6 13,0 10,9 11,0

Charakteristische Flie3grenze fyx N/mm?

Charakteristische

Torsionsfestigkeit frork Nm

3,5 4,9 6,6 10,9 28,0 52,5

Einschraubdrenmoment

(Px = 450 kg/m®) Riorm | Nm

1,2 1,9 3,2 54 11,2 17,0

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schm/d

schrauben hainfe

Anhang 6

der Europaischen technischen Zulassung
ETA-12/0373

Produkteigenschaften

0OIB-230-011/10-049



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 24 der Europdischen technischen Zulassung ETA-12/0373 u
Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017 I

Mitglied der EOTA

Tabelle A6.7 Charakteristische Tragfahigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe D; Schraubendurchmesser 6 bis 10 mm

Produkteigenschaften: Gruppe D Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 6 8 10
Max. Lange Imax mm 220 400 400
Charakteristische Zugtragfahigkeit frens kN 12,5 23,5 33,0
Charakteristisches FlieBmoment My k Nm 10,0 24,0 42,1

Charakteristischer Ausziehparameter

Winkel zwischen Schraubenachse und faxkooe | N/mm? 13,5 10,9 11,5
Fasern: 90° (px = 350 kg/m®)

Charakteristische FlieRgrenze fyx N/mm? 950
Charakteristische Torsionsfestigkeit fror k Nm 10,4 26,5 47,0
Einschraubdrehmoment (py = 450 kg/m?) Riorm Nm 6,9 15,6 23,0
Halbspitze Riorm, vt | Nm - 13,0 17,6
Verschiebungsmodul Kser N/mm see A.6.4

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

F C
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Tabelle A6.8 Charakteristische Tragfahigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe E; Schraubendurchmesser 8 bis 12 mm

Produkteigenschaften: Gruppe E Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 8 10 12
Max. Lénge Imax mm 1000 1000 1000
Charakteristische Zugtragfahigkeit frens k kN 24,1 40,0 46,7
Charakteristisches FlieBmoment My k Nm 20,3 36,7 48,5
Charakteristischer Ausziehparameter
Winkel zwischen Schraubenachse und faxkoo: | N/mm? 13,1 12,5 11,2
Fasern: 90° (px = 350 kg/m?)

Charakteristische FlieRgrenze fyx N/mm? 950
Charakteristische Torsionsfestigkeit frork Nm 25,8 55,0 771
Einschraubdrehmoment (py = 450 kg/m?) Riormur | Nm 8,7 15,6 27,9
Verschiebungsmodul Kser N/mm see A6.4

A.6.1 Allgemein

Die minimale Einschraubtiefe in lasttragenden Holzbauteilen betragt 4 d.

Es muss flr alle Schrauben ein Biegewinkel von 45° erreicht werden.

A.6.2 Charakteristischer Ausziehparameter

Fir Winkel 0° < a < 45° zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, wird f, o Wie

folgt ermittelt
fux,k,a = kux ’ fax,k,90°

mit
0,7«

o

k, =03+

Fir Winkel 45° < o <
konstant.

90° zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, bleibt faxq

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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A.6.3 Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir Holzwerkstoffplatten

Der charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters flir Holzwerkstoffplatten mit einer

charakteristischen Dichte von 380 kg/m*® wie

Sperrholz gemafl EN 636 und EN 13986,

Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen, OSB gemaR EN 300 und EN 13986,

Spanplatten gemar EN 312 und EN 13986,
Faserplatten gemafl EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986,

Zementgebundene Spanplatten gemafR Europaisch technischen Zulassungen oder am Ort

der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften

mit einer Dicke von mehr als 20 mm betragt

fhead,k =10 N/mm?

Fur Holzwerkstoffplatten mit einer Dicke zwischen 12 mm und 20 mm betragt der

charakteristische Kopfdurchziehparameter

fhead,k =8 N/mm?

Fur Holzwerkstoffplatten mit Dicken kleiner als 12 mm darf mit einem charakteristischen
Kopfdurchziehparameter von 8 N/mm? gerechnet werden, sofern eine Maximalkraft von 400
N nicht Uberschritten wird und die Mindestdicke der Holzwerkstoffplatten 1,2 d (mit d als
GewindeaulRendurchmesser) betragt. Darliber hinaus gelten die Mindestdicken nach Tabelle

AG.9.

Tabelle A6.9 Mindestdicke von Holzwerkstoffplatten

Holzwerkstoffplatte Mindestdicke in mm
Sperrholz 6
OSB 8
Massivholzplatten 12
Spanplatten 8
Faserplatten 6
Zementgebundene Spanplatten 8

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

Anhang 6
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A.6.4 Verschiebungsmodul fiir in Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls K, flir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis fir
Holzbauschrauben die zur Verbindung von Einzelquerschnitten in nachgiebig
zusammengesetzten Biegetrdgern verwendet werden, betragt fir unter 45° zur
Holzfaserrichtung eingedrehte, in Achsrichtung beanspruchte Schrauben

_234-(p-d)*?
ser 1 1

0,4 0,4
he 1

1

in N/mm

W
1

GewindeauRendurchmesser der Schraube in mm

zugehdrige Eindringtiefe des Schraubengewindes in das Holzbauteil in mm

A.6.5 Beanspruchung von Vollgewindeschrauben auf Druck

Der Bemessungswert der Tragfahigkeit fir Schmid Vollgewindeschrauben RAPID®,
STARDRIVE und SP eingedreht unter einem Winkel von 30° < « < 90° zwischen
Schraubenachse und Holzfaserrichtung bei einer Beanspruchung auf Druck betragt

Fc,a,Rd = min {FLDCOId’FkI in N
mit
Fax,a,a’ = fax,d,a ’ d ’ lef
Soda = Bemessungswert des Ausziehwiederstandes des Schraubengewindes,

berechnet mit den charakteristischen Werten aus Tabelle A6.3 bis A6.8 in

N/mm?
d = GewindeaulRendurchmesser der Schraube in mm
lgf = Eindringtiefe des Schraubengewindes in das Holzbauteil in mm

XN 1k
Foo=Fiy/7u ="
Vm
— 1

y=1fur 2 <0,2 oder = fir 1 >0,2

p+p* - 2°

$=05-[1+0,49 (7 -0.2)+ 2*]

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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/1_ _ Npl,k

Nki,k

a: o

N,k —H'Tfy’k in N
d, = Gewindeinnendurchmesser der Schraube
S = Streckgrenze der Schraube nach Tabelle A6.3 bis A6.8
Ngv = elastische Verzweigungslast der Schraube
Nuw=Ac,-E; -1, inN
c, = Bettungsziffer der Schraube
¢, =(0,19+0,012-d)- p, -(9?830“) in N/mm?

ol = Charakteristische Dichte des Holzbauteils in kg/m?

o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, 30° < « < 90°
21 cxed?

E -1, =%ﬁd’ = Biegesteifigkeit in N/mm?

A.6.6 Druckverstarkung

Es muss gewahrleistet sein, dass die Druckkraft gleichmaflig auf alle Schrauben verteilt ist.
Die Schrauben werden normal zur Kontaktfliche unter einem Winkel von 45° < o < 90°
zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung eingedreht. Die Schraubenk&pfe missen
bindig mit der Holzoberflache sein.

Schrauben zur Druckverstdrkung von Holzwerkstoffplatten sind nicht Teil dieser
europaischen technischen Zulassung.

Fur die Bemessung von druckverstéarkten Fldchen missen die folgenden Bedingungen
unabhangig vom Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung erfillt werden.

Der Bemessungswert der Tragfahigkeit fir eine druckverstarkte Flache betragt:

koo "Bl Seooa TH min{Fax,a,d;Fki,d}
Ry, = min
B- Ief,2 'fc,90,d

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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Mit:
.90 = Querdruckbeiwert gemal EN 1995-1-1, 6.1.5

B = Auflagerbreite in mm

Ly = wirksame Auflagerlange gemaR EN 1995-1-1, 6.1.5 in mm

Soooa = Bemessungswert der Querdruckfestigkeit (EN 338/EN 14081-1) in N/mm?

n=n, - Ny,

n = Anzahl der Verstarkungsschrauben

n, = Anzahl der in Faserrichtung hintereinander angeordneten
Verstarkungsschrauben

gy = Anzahl der rechtwinklig zur Faserrichtung hintereinander angeordneten
Verstarkungsschrauben

lef,2 = wirksame Auflagerlange in der Ebene der Schraubenspitzen in mm, siehe
Anhang 8
lef,2 = {lef + (n0 —1)- a, + min(lef;al’c )} Endauflager
lya = e Ly + (g =1)- af Zwischenauflager

Ly = Eindringtiefe des Schraubengewindes in den Holzbauteil in mm

a, = Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeabschnitts

,C

von der Hirnholzflache in mm

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

Anhang 6
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A.7.1 Alilgemein

Fir Schrauben mit d 2 8 mm ist die Mindestbreite/dicke der Holzbauteile in Tabelle A6.9
gegeben. Die Mindestdicke der Holzbauteile betragt t = 24 mm fur Schrauben mit d < 8 mm.

Tabelle A6.9 Mindestbreite/dicke fiir Holzbauteile

Schraubendurchmesser 8 10 12

Mindestdicke t fur

Holzbauteile mm | 30 | 40 | 80

A.7.2 Beanspruchung schrag zur und/oder in Schraubenachse

Fir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP in vorgebohrten oder nicht
vorgebohrten L&chern sollen die Mindestabstdnde, End- und Randabstdnde gemal
EN 1995-1-1 angegeben werden. Hierbei ist der GewindeauRendurchmesser d zu
berucksichtigen.

Bei Schrauben in nicht vorgebohrten L&chern mit einem GewindeauRendurchmesser
d>8 mm und einer Holzdicke t < 5 d muss der Abstand vom beanspruchten und
unbeanspruchten Rand parallel der Faserrichtung mindestens 15 d betragen.

Wenn der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens 25 d
betragt, darf der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrichtung auch
bei Holzdicken t < 5 d auf 3 d verringert werden.

A.7.3 Beanspruchung in Schraubenachse

Fur Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP mit d £ 8 mm beziehungsweise
Schrauben mit Halbspitze oder Bohrspitze die nur in Schraubenrichtung beansprucht
werden gelten die folgenden Mindestabstdnde, End- und Randabstande bei Einhaltung einer
Mindestholzdicke von t = 12 d in nicht vorgebohrten Lochern:

Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a;=5d

Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung : a,=5d

Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeabschnitts
von der Hirnholzflache: a;c=5d

Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeabschnitts
von der Seitenholzflache: a,c.=4d

Der Abstand a, kann auf 2,5 d reduziert werden wenn das Produkt der Abstdnde a; und a,
mit 25 g2 fir jede Schraube eingehalten werden kann.

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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A.9.1 Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP mit einem Gewindeaufllendurchmesser
von mindestens 6 mm und Langen zwischen 120 mm und 600 mm dirfen fir die
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen
Fassaden verwendet werden.

Die Dicke der Warmedammung darf zwischen 50 mm und 400 mm betragen. Die
Warmedammung muss in Ubereinstimmung mit den am Ort des Einbaus geltenden
nationalen Bestimmungen als Aufsparren-Dadmmung anwendbar sein.

Die Konterlatten miissen aus Vollholz der Festigkeitsklasse C24 gemafl EN 338 und
EN 14081-1 bestehen. Die Mindestdicke der Konterlatten betragt t,,, = 40 mm und die
Mindestbreite b betrégt b, = 60 mm. Fir Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser
von 12 mm betragt die Mindestbreite der Konterlatten b, = 80 mm.

Anstatt von Latten dirfen die folgend aufgefiihrten Holzwerkstoffe als obere Abdeckung
der Aufdach-Dadmmung verwendet werden, wenn sie fur diesen Verwendungszweck
geeignet sind:

- Sperrholz gemafl EN 636 und EN 13986,

- Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) gemaR EN 300 und EN 13986,

- Spanplatten gemal EN 312 und EN 13986,

- Faserplatten gemanR EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986.

Schraubenképfe “E” und “L” gemal Anhang 1 dirfen nicht zur Befestigung der
Holzwerkstoffe auf den Sparren mit einer DA&mmung als Zwischenschicht verwendet werden.

Die Mindestdicke der Holzwerkstoffe betragt 22 mm.
Das Wort Latten beinhaltet im Folgenden auch die oben genannten Holzwerkstoffe.

Die Holzunterkonstruktion besteht entweder aus Vollholz der Festigkeitsklasse C24
gemall EN 338 und EN 14081-1, Brettschichtholz gem&l Europaisch technischen
Zulassungen oder Furnierschichtholz gemdR EN 14374. Die Mindestbreite betragt
bmin = 60 mm, fir Schrauben mit einem Gewindeauflendurchmesser von 12 mm ist die
Mindestbreite b, = 80 mm.

Der Abstand zwischen den Schrauben e darf nicht mehr als 1,75 m betragen.

Reibungskrafte dirfen bei der Ermittlung der charakteristischen Ausziehkraft der Schrauben
nicht in Rechnung gestellt werden.

Bei der Bemessung der Konstruktion sind die Verankerung von Windsogkraften sowie die
Biegebeanspruchung der Latten zu berlcksichtigen. Falls erforderlich, sind zusatzliche
Schrauben rechtwinklig zur Sparrenldngsachse anzuordnen (Winkel a = 90°).

Die Bemessung erfolgt gemafl EN 1995-1-1 sofern nachstehend nicht anders bestimmt.
Die zwei folgenden Befestigungsvarianten sind zulassig:
- Variante 1: Abwechselnd geneigte Schrauben (nur Vollgewindeschrauben)

- Variante 2: Parallel geneigte Schrauben
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Variante ]

Dach, Fassade

 von 0°-90°

a,01,02 = Neigung der
Holzbauschraube gegeniber
der Faserrichtung der
Holzunterkonstruktion

30° < a,a1,002 < 90°

Variante 2

Legende:

1 Konferlatte/Konterplatte
13 Konferlafte

2 Dimmung [bis 300mm), druckfest (min.0,05 N/mm?)
2a Dammung (bis 400mm), nicht druckfest

3 Dampfsperre

L Schalung

5 Holzbauschraube

6 Holzunterkonstruktion

e
0= ‘/?“g/

A: gem. Statik
B: <50mm

ke

Achse Konterlatte

¥el

Eigenlast u. Windlast (W#)

Schneelast (g, S0

Achse Konterlatte/

Windlast (Wz) | Konterplatte

Eigenlast u.
Schneelast (g, So)

OK Holzunterkonstruktion

A Schraubenabstand

H Hohe Konferlatte/Konterplatte

Ha Hohe Konterlatte

LefL Verankerungslange in der
Konterlatte/Konterplafte

L ef UK Verankerungslange in der
Holzunterkonstruktion
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A.9.2 Abwechselnd geneigte Schrauben (nur Vollgewindeschrauben)

Die Schrauben werden Uberwiegend auf Herausziehen oder Druck beansprucht. Es dirfen
nur Systemaufbauten mit Konterlatten verwendet werden.

Bemessung

Bei der Bemessung von Dammsystemen hinsichtlich Anzahl und Abstand der Schrauben
darf folgender charakteristischer Wert der Schraubenzug-/-drucktragfahigkeit in Rechnung
gestellt werden:

f -d-1
Rack = min{ axloa ot in N

fax,k,a -d 'Ief UK

Mit:

f o = charakteristischer Wert des Ausziehparameters des in die Konterlatten
eingedrungenen Teils des Schraubengewindes, f,, , , gilt nicht fir
Holzwerkstoffplatten

a = Winkel zwischen Schraube und Faserrichtung in Konterlatten oder
Holzunterkonstruktion

d = GewindeaufRendurchmesser der Schraube in mm

les = Gewindelange in der Konterlatte in mm; Die Schraubenkopflange k darf
bei Zugbeanspruchung mit angesetzt werden, bei Druckbeanspruchung
nicht.

les Uk = Gewindelange in der Holzunterkonstruktion in mm; = 60 mm

Wird die Schraube auf Druck beansprucht, so dirfen die Bemessungswerte der
Schraubendruckkraft die Bemessungswerte der Tragfahigkeit der Schrauben auf
Ausknicken y - N, ; nach A.6.5 nicht Ubersteigen.

A.9.3 Parallel geneigte Schrauben

Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Die
Warmedammung wird auf Druck beansprucht. Die Druckfestigkeit des Warmedammstoffes
bei 10 % Stauchung, gepruft nach EN 826, muss mindestens 0y0%) = 0,05 N/mm? betragen.
Es durfen Dammsysteme mit Konterlatten oder Holzwerkstoffplatten verwendet werden.

Bemessung

Bei der Bemessung der Dammsysteme hinsichtlich Anzahl und Abstand der Schrauben darf
folgender charakteristischer Wert des Ausziehwiederstandes in Rechnung gestellt werden:
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fax,k,a d 'lef,UK 'kl ’ k2
. 2 .
Raxk = min fhead,k.dk |nN
’ max
fax,k,a ’ le_'f,L ’ d

Mit:

Sk = charakteristischer Wert des Ausziehparameters des in die Konterlatten
eingedrungenen Teils des Schraubengewindes, 1, , , gilt nicht fur
Holzwerkstoffplatten

Sread = charakteristischer Kopfdurchziehparameter nach Tabellen A6.1 bis A6.2

1
k, =min
220
dDa.
1
k, =min
O10%
0,12
dpi = Dammeschichtdicke in mm
T rom = Druckspannung des Dammstoffes bei 10 % Stauchung in N/mm?
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